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CHUYEN DE:

PLC SIEMENS VA BIEN TAN CONG NGHIEP

POI TUQNG:
- GV cac truong PH, CP, TC nghé
- K¥ su, K§¥ thuat vién trong cac cong ty, nha may
- SV nam cudi cac nganh Di¢n, Dién Tu, Tu dong hoa

MUC TIEU:
Sau khi tham gia Chuyén dé nay, ngudi hoc c¢6 kha ning:
- Két ndi duoc phan cimg PLC S7-300, S7-1200
- Lap trinh dugc PLC diéu khién céc thiét bi
- Xu ly dugc tin hi¢u Analog trong PLC
- Ung dung dugc cac chirc nang ngat, doc xung va phat xung trong PLC
- Két nbi duoc mach dong lyc va mach diéu khién cua Bién tan
- Cai dat va van hanh duoc bién tan
- Chon dugc tham s dé van hanh bién tan theo thuc té
- Chan doan va xu 1y duoc cac 16i xdy ra trén bién tan
- Diéu khién dugc bién tan tir PLC
- Giao tiép duoc bién tan va PLC qua mang USS, Modbus, Profibus

THOI GIAN
6 ngay chu nhat
Tu van cho hoc vién sau khi két thuc khoa hoc

NOI DUNG:
1. PLC Siemens: S7-300, S7-1200 2 ngay
- Khao sat phan cung
- Nbéi day PLC va cam bién, co cau chap hanh
- Lap trinh PLC diéu khién thiét bi
- Xu ly tin hiéu Analog trong PLC
- Sir dung cac ham ngat, doc xung va phat xung téc do cao trong PLC
2. Bién tan: Siemens, Danfoss, Mitsu 2 ngay
- Khao sat phan cing bién tan
- Nbi day mach dong lyc va mach diéu khién bién tan
- Cai d3t van hanh bién tan trén BOP



Cai dat van hanh bién tan trén Terminal

Van hanh bién tan theo Macro va Parameters
Chan doan va xir 1y su ¢6 trén bién tan

Giao tiép PLC va bién tin qua cac ngd DI/DO
Giao tiép PLC va bién tin qua cac ngd AI/AO

. Mang PLC va Bién tan: 2 ngay

Tong quan mang truyén thong cong nghiép

Khai niém vé thanh ghi trang thai va thanh ghi diéu khién
Giao tiép PLC va bién tin qua mang USS

Giao tiép PLC va bién tin qua mang Modbus

Giao tiép PLC va bién tin qua mang Profibus



